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Notas importantes

1. Devido a uma maior procura, desde 01.01.2012 todos os
cilindros de teste e vedacao sao equipados de série com
acoplamentos de latao.

Caso continue a pretender os acoplamentos de seguranca
(azul = 1,5 bar, preto = 2,5 bar) pedimos-lhe que o indique
claramente na encomenda

2, O ar foi totalmente removido do cilindro de vedacao, por
forma a facilitar o envio.

Todavia, NAO é permitido armazenar o cilindro neste estado.

Quando desembalar o cilindro, ligue o bocal de enchimento
ao acoplamento, para que possa voltar a entrar ar. Assim, o
cilindro recupera a sua forma normal.

Se for necessario, o cilindro tem ainda de ser enchido com
ar comprimido, mas apenas até ao ponto de recuperar a sua
forma normal.
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1. Introducao

O requisito principal para um manuseamento seguro e um funci-
onamento sem anomalias dos cilindros de teste e vedacao Vetter
passa pelo conhecimento e a observancia deste manual de inst-
rucoes e das instrugdes de seguranca.

Em caso de armazenamento prolongado é obrigatério
observar a norma DIN 7716.

Além disso aplicam-se todas as normas relevantes relativas a pro-
teccdo e seguranca no trabalho, bem como as normas de preven-
¢ao de acidentes e as normas técnicas gerais reconhecidas.

O presente manual de instrucdes deve ser visto como parte inte-
grante do produto, e preservado ao longo da vida util do mesmo.
Se o produto for passado a terceiros, o manual de instrucdes de-
vera ser entregue ao novo utilizador.

1.1 Simbolos utilizados

Ao longo do texto sdo utilizados os seguintes simbolos para inst-
rucdes de seguranca e adverténcias:

Este simbolo indica um perigo iminen-

A DANG ER te. Se nao for evitado, podera resultar

em morte ou ferimentos muito graves.

Este simbolo indica uma situacao po-

_ tencialmente perigosa. Se nao for
evitada, poderd resultar em morte ou
ferimentos muito graves.

Este simbolo indica uma situacao po-
C CAUTION tencialmente perigosa. Se nao for
evitada, poderd resultar em ferimentos

ligeiros ou minimos.

Este simbolo indica uma situacado po-
CAUTION tencialmente prejudicial. Se nao for
evitada, o produto ou as suas imedia-

¢oes podem sofrer danos.

1.2 Utilizacao prevista

Em funcdo da finalidade prevista, os cilindros de teste e vedacéo
Vetter sé podem ser insuflados com ar comprimido e com dispo-
sitivos de insuflacao originais do respectivo nivel de pressao. Pro-
ceder a insuflacdo com dispositivos de insuflacdo de terceiros nao
corresponde a finalidade prevista.

Os cilindros sao utilizados exclusivamente para bloquear tubos
previstos para o efeito, para testar a estanqueidade de tubagens e
para criar um desvio (bypass).



Uma utilizacao diferente que va para além da utilizacao referida
nao corresponde a finalidade prevista. Uma utilizacdo que nao
corresponda a finalidade prevista compreende:

v A aplicacao, utilizacdo ou manutencao indevida dos cilindros
de teste e vedacao.

v A utilizacdo dos cilindros de teste e vedacao Vetter em caso
de avarias nos dispositivos de seguranca, ou dispositivos de
insuflacdo ndo operacionais ou instalados de forma indevida.

v" Ainobservancia das indicacbes do manual de instrucoes rela-
tivamente ao armazenamento, utilizacdo e manutencao dos
cilindros de teste e vedacao.

v Controlo deficiente dos acessérios da maquina sujeitos a des-
gaste.

v’ Trabalhos de manutencédo executados de forma indevida.
A utilizacao correcta compreende também

v' A observancia de todas as indicacbes deste manual de inst-
rucoes.

v Aobservancia dos prazos de manutencao e conservacao refe-
ridos no capitulo ,Manutencdo e conservagao”.

2. Prescricoes de seguranca

A utilizacao dos cilindros de teste e vedacao Vetter pressupde o
conhecimento e a observancia do manual de instrucdes.

2.1 Indicacoes gerais

A observancia de todas as normas relevantes relativas a proteccao
e seguranca no trabalho, das normas de prevencao de acidentes
(por ex. as normas da TBG) e das normas técnicas gerais reconhe-
cidas.

Antes de utilizar os cilindros de teste e vedacao Vetter é necessa-
rio verificar a tubagem quanto a danos. A drea do tubo onde se
pretende aplicar o cilindro de teste e vedacao ndo pode ter resi-
duos, sujidade nem objectos estranhos, como por exemplo estil-
hacos ou objectos pontiagudos. Para realizar os trabalhos é obri-
gatorio usar o equipamento de proteccao individual - vestuario
de proteccao, luvas, capacete, proteccdo do rosto e/ou dos olhos.
Os cilindros de teste e vedacao tém de ficar encostados a todo
o comprimento na tubagem, e com a superficie vedante voltada
para a parede interior do tubo.

Todos os cilindros de teste e vedacao (de perfil redondo e perfil
ovalado) tém de ser colocados e revestidos com recurso a ligagcao
por friccao e ligacao efectiva nas tubagens.
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2.2 Adverténcias de perigo

As modificacdes e remodelagdes nos cilindros de vedacéo, dispo-

sitivos e mangueiras de insuflacao nao sao permitidas. A utiliza-
A DAN G E R cao dos cilindros de teste e desvio Vetter s6 é permitida com dis-

positivos e mangueiras de insuflacdo originais. Os componentes
adquiridos a terceiros podem afectar a seguranca.

Os cilindros de teste e vedacao sao fabricados num material extre-
mamente elastico. Se forem esticados para 14 da faixa maxima per-
mitida, poderao rebentar. Durante a verificacdo da pressdo néo é
permitida a permanéncia de pessoas na area de trabalho. Durante
a verificacdo da pressao da dgua, a tubagem a ser verificada nao
pode estar directamente ligada a um tubo sob sobrepressao (por
ex. uma boca de incéndio).

A DANGER

Depois de posicionar o cilindro de teste e/ou vedacao é necessa-

rio assegurar que ninguém se encontra na conduta ou a frente do
A DAN G E R tubo durante o procedimento de insuflacao, verificagcao e esvazia-
mento. Antes da remocao do revestimento, certifique-se de que a
tubagem foi despressurizada e totalmente esvaziada.

2.3 Avisos

Antes e depois de cada utilizacdo é necessario verificar o estado
dos cilindros de teste e vedacao e dos acessorios. Fora das tuba-
&WARN I N G gens, os cilindros de teste e vedacao Vetter de 0,5 e 1 bar s6 podem
: ser insuflados, no maximo, até 0,2 bar para efeitos de inspeccao
visual. Os cilindros de 1,5 e 2,5 bar sé podem ser insuflados, no
maximo, até 0,5.

Todos os elementos de comando dispdem de uma valvula de se-
guranca, que corresponde a pressao de servico maxima permitida
&WARN I N G do cilindro de teste ou vedacao. Ao exceder a pressao de servico
maxima de 0,5, 1,5, 2,5 ou 6 bar, a valvula de seguranca procede a
despressurizacdo. A tolerancia para abrir e fechar das valvulas de

seguranga nao pode exceder £ 10 %. A pressao ajustada ndo pode
ser alterada.

Se o selo de chumbo, na parte superior da vélvula, tiver sido re-
movido, o funcionamento seguro deixou de ser assegurado, e é
necessario substituir a valvula de seguranca. A pressao de entrada
permitida nos elementos de comando (identificacao na acopla-
mento de entrada) ndo pode ser excedida.



3. Funcionamento dos cilindros de teste
e vedacao

Este capitulo descreve as fontes de ar comprimido que podem ser
utilizadas com os cilindros de teste e vedacao Vetter.

Ao utilizar os cilindros de teste e vedacao
observe o respectivo nivel de pressao.

3.1 Funcionamento com elemento de
comando, mangueira de insuflacao
e garrafa de ar comprimido

Nota! As seguintes ilustrac6es representam a sequéncia
de passos para o nivel de pressao de 2,5 bar, a titulo de
exemplo. Para outros niveis de pressao e outras fontes de
ar é necessario usar os respectivos cilindros e acessorios.

Cilindro de teste ou vedacao

v' Passo 1
Ligar o cilindro de teste ou vedacdo de 2,5 bar a
mangueira de insuflacéo.

Mangueira de insuflacao

—

v Passo 2
Ligar a mangueira de insuflacdo ao elemento de comando.

A mangueira de insuflacao, o cilindro de teste e
vedacao, e o elemento de comando tém de ter
o mesmo nivel de pressao.

—

Elemento de comando

v' Passo 3
Ligar a mangueira de ligagdo do redutor de pressao
ao acoplamento de entrada do elemento de comando.
Nesse processo é obrigatério observar a pressdao
de entrada permitida do elemento de comando.

Redutor de pressao

—

v Passo 4
Enroscar a rosca de uniao do redutor de pressao na
rosca interior da valvula da garrafa de ar comprimido.

Garrafa de ar comprimido

—
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3.2 Funcionamento com elemento de
comando, mangueira de insuflacao
e outras fontes de ar comprimido

Observe as pressoes de entrada maximas das

fontes de ar comprimido para os diferentes
niveis de pressao (ver tabela abaixo).

Nivel de pressao utilizado Pressao de entrada maxima da
fonte de ar comprimido

0,5 bar 2 bar
1,0 bar 2 bar
1,5 bar 2 bar
2,5 bar 4 bar

Ligacdo de ar
comprimido de camido

Pecas de uniao do conjunto de adaptadores

O conjunto de adaptadores inclui pecas de unido para as seguin-
tes fontes de ar comprimido:

Ligacao de ar comprimido de camiao e tampao cego

Feche a conduta de comando com o tampao cego.

Rede de ar comprimida fixa do local

Ligacao ao acoplamento de saida de uma rede de ar comprimi-
do.

Valvula de pneu de camiao

Para insuflar com uma bomba de ar de mao ou de pé convencio-
nal.

Ligacao da valvula de pneu de camiao

Para retirar ar do pneu suplente.

Mangueira de admissao de ar de 10 m, com valvula de
corte

A mangueira de admissao de ar com valvula de corte pode ser
usadas como extensao entre a fonte de ar e o elemento de co-
mando.




Bomba de ar de mao e de pé

Bomba de ar de mao ou de pé com uma mangueira de ligacao de 2 m
para ligar ao acoplamento de entrada de um elemento de comando. A
bomba de ar de mao e de pé é fornecida com o conjunto dos adaptado-

res.

3.3 Funcionamento com a valvula de seguranca

Bomba de ar de pé de 2,5 bar com valvula de seguranca

Bomba de ar de pé de 2,5 bar com vélvula de seguranca e mangueira de
ligacdo de 2 m para insuflar cilindros de vedacao com uma mangueira
de insuflacdo.

4.

Utilizacao dos cilindros de teste e vedacao

Este capitulo descreve como os cilindros de teste e vedacao Vetter sdo
utilizadas.

Quando utilizar os cilindros de teste e vedacao observe as nor-
mas de seguranca do capitulo 2, bem como todas as normas
relevantes relativas a proteccao e seguranca no trabalho, as
normas de prevencao de acidentes (por ex. as normas da TBG)
e as normas técnicas gerais reconhecidas.

4.1

v

<\

AN NI NN

Preparativos para a utilizacao
Certifique-se de que apenas permanecem pessoas autorizadas na
area de trabalho/perigo.

Escolha um cilindro de teste e vedacao adequado, que cumpra os
requisitos.

Verifique o cilindro e os acessérios a utilizar quanto a completude e
danos.

Cilindros e acessoérios danificados nao podem ser utilizados.

O diametro do cilindro tem de ser inferior ao diametro interior da
tubagem.

A mangueira de insuflacdo e o elemento de comando ja tém de estar
ligados ao cilindro de vedacao.

Demarque a area de trabalho.
Insira o cilindro a todo o comprimento no tubo.
O cilindro de vedacao que se encontra no tubo tem de ser revestido.

Puxar o cilindro de vedacao até ao revestimento, e insuflar até ainda
ser possivel mexer o mesmo dentro da tubagem.
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A DANGER

pr=rr—————
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v" O revestimento deve ser criado de forma a que o cilindro de
vedacdo se possa apoiar com a maior area de superficie pos-
sivel.

v Sair da conduta e/ou da tubagem.

v Certifique-se de que nao se encontram pessoas na area de
perigo.

v Insuflar o cilindro de vedagao a partir de uma posicao protegi-
da, até a pressao de servico maxima permitida.

Perigo devido a projeccao repentina do cilindro. A pressao ou a
coluna de agua dentro da tubagem tem de ser completamente
eliminada, antes de se proceder a remocao do revestimento. Caso
contrdrio, o cilindro de vedacdo pode ser projectado para fora do
tubo.

Apds conclusao do trabalho, é necessario proceder a descompres-
sdo através da mangueira de insuflacdo (bocal de purga) ou do
elemento de comando (descompressdo através do parafuso ser-
rilhado da valvula de seguranca).

Por norma, tal tem de ser realizado pelo exterior da tubagem ou
conduta.

v Se a 4gua tiver escorrido completamente para fora da condu-
ta/tubagem, libertar o ar comprimido do cilindro.

v" Agora remova o revestimento e retire o cilindro da conduta/
tubagem.

4.2 Revestimento

Este tipo de revestimento necessdario tem de observar as especi-
ficidades estruturais no interior tubo, do tubo e da contrapressao
que se espera. Pelo que as seguintes opcdes de revestimento sao
apenas representadas sob forma de esbocos e esquemas, a titulo
de exemplo.

Revestimento geral (representacdo esquematica)

1 centro do cilindro

2 invoélucro de cilindro insuflavel

Sugestao de revestimento para uma escavacao
(representacao esquematica)

Sugestao de revestimento para uma conduta de acesso

de rua
(representacao esquematica)




Sugestao de revestimento para uma juncao de tubos
numa parede exterior (representacdo esquematica)

1 parede exterior com juncao de tubos

4.3 Bloqueio de uma tubagem

O revestimento de uma tubagem pressurizada nunca pode ser

removido. Os cilindros de teste e/ou vedacao poderiam ser pro-

jectados de forma repentina. Durante uma verificacao de pressao A DAN G E R
ninguém pode permanecer nas condutas ou nas tubagens pres-
surizadas.

v Os cilindros de vedacao e desvio Vetter podem ser utilizados
com diferentes diametros de tubos (observar a marcacdo no
cilindro de vedacao).

v Seleccionar o cilindro de vedagao, a mangueira de insuflacao
e a fonte de ar comprimido.

v" Na area do tubo que se pretende bloquear nao podem existir
derivacoes, ligacdes domésticas ou semelhantes.

v" Ligar os cilindros de vedagao e desvio a mangueira de insufla-
¢do e ao elemento de comando, e colocar no tubo.

v Insuflar o cilindro de vedacao a partir de uma posicao protegi-
da com a pressao de servico maxima permitida.

v' Se for necessério bloquear uma tubagem com um cilindro de
vedacdo e/ou desvio, por norma, a pressao de servico deve
ser controlada pelo elemento de comando (por ex. possiveis
alteracdes devido a oscilacdes de temperatura).

( I

Pressure regulator Contoller

Cy—  Securing line

e e T e ey

[
H

K-

Por motivos relacionados com a representacao, o revestimento
sdo representados de forma esquematica/simplificada.
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4.4 Esvaziar atubagem

v Antes de esvaziar a tubagem é necessario assegurar que nin-
guém se encontra na conduta ou no tubo.

v' Esvaziar o cilindro de vedacao através do elemento de coman-
do, até o liquido acumulado poder escorrer lentamente entre
o cilindro de vedacao e o revestimento.

v" O revestimento ou a proteccao do cilindro de vedacao sé po-
dem ser removidos quando a tubagem estiver totalmente es-
vaziada.

4.5 \Verificacao da agua ou do ar comprimido

v' E obrigatério observar as especificacbes da norma EN 1610
relativamente a testes de estanqueidade de colectores gravi-
tacionais.

v Por norma, os cilindros de teste e vedacdo devem ser prote-
gidos com medidas adequadas contra projec¢ao ou escorre-
gamento.

v Seleccionar os cilindros de teste e vedagdao adequados em
funcdo do diametro do tubo

v" 0 enchimento das tubagens bem como a purga e a medicao
da pressao de ensaio sao realizados através do cilindro de tes-
te.

v" O bloqueio faz-se com o cilindro de vedacao.

4.6 Verificacao da pressao daagua
(colector gravitacional)

v Colocar e revestir o cilindro de teste e vedacao, inclusive a
mangueira de purga flutuante montada, acoplamentos Storz
e valvula de corte nas tubagens, e insuflar com o elemento de
comando e a mangueira de insuflacdo até a pressao de ser-
vico maxima permitida.

v" Montar a mangueira de insuflacdo para o enchimento com
agua na valvula de corte e montar a mangueira de teste e me-
dicao na segunda ligacao Storz, e passa-la verticalmente para
cima, para fora da conduta.

v" Fazer a marcacdo para a altura necessaria da coluna de agua.

v" 0 enchimento da tubagem realiza-se pelo exterior da condu-
ta.

v' E obrigatério observar as normas de verificacdo em vigor por
ocasiao da verificacao, por ex. a norma EN 1610.

v" Depois de concluir a verificacdo da pressao da dgua e a de-
scompressao completa da tubagem, os cilindros de teste e
vedacao sdo esvaziados através dos dispositivos de insuflacao
dos mesmos, e podem ser retirados da tubagem.



v" O mesmo aplica-se ao revestimento.

v Verifique os cilindros colocados e os seus acessérios quanto a

completude, estado operacional e funcionamento.

|

4.7 \Verificacao do ar comprimido

O revestimento de uma tubagem pressurizada nunca pode ser
removido. Os cilindros de teste e/ou vedacao poderiam ser pro-
jectados de forma repentina. Durante uma verificacao de pressao
ninguém pode permanecer nas condutas ou nas tubagens pres-
surizadas.

v

Colocar e revestir o cilindro de teste e vedacao, inclusive o ad-
aptador do ar comprimido nas tubagens, e insuflar com o ele-
mento de comando e a mangueira de insuflacdo até a pressao
de servico maxima permitida.

Ligar a mangueira de insuflacao e seguranca de 0,3 bar (en-
chimento da tubagem com a pressdo de ensaio permitida) e
a mangueira de medicdo de 0,3 bar ou ligar a mangueira de
medicao do medidor manual de pressdao da Vetter com o ad-
aptador de ensaio do cilindro de teste.

O enchimento da tubagem que se pretende testar realiza-se
pelo exterior da conduta, com a pressao de ensaio permitida
especificada.

O tempo de ensaio depende do método de verificacdo espe-
cificado.

Depois de concluir a verificacao da pressao e a descompres-
sao completa da tubagem, os cilindros de teste e vedacao ap-
licados podem ser esvaziados através dos seus dispositivos de
insuflacao, e ser retirados das tubagens.

Depois da utilizacéo, verifique os cilindros colocados e os seus
acessorios quanto a completude, estado operacional e funci-
onamento.

@

A DANGER
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4.8 Criacao de um desvio provisorio

Se existir o risco das pessoas serem expostas a uma ruptura repentina
g DAN G E R de agua, é necessario proteger a area de trabalho com um cilindro de

vedacéo (2) adicional. E obrigatdrio observar as normas e as informacées

de seguranca da associacdao BG Bau!

Criacao de um desvio provisério (bypass)
(representacao esquematica)

Por motivos relacionados com a representacao, o revestimento e as cor-
das de trabalho sao representados de forma esquematica/simplificada.

v’ Para efeitos de desvio, equipar o cilindro de teste e vedacdo com o
respectivo adaptador de desvio.

v" Posicionar o cilindro de desvio (1) no tubo, acima do sitio de const-
rucao.

v Revestir o cilindro com recurso a ligagao efectiva.

v Ligar o acoplamento Storz (A ou B), através de uma mangueira de
aspiracao, a uma bomba de aspiracdo instalada acima do solo.

v' Certifique-se de que a altura de acumulacao do liquido acumulado
nao excede 0s 5 mWS.

v Ligar uma mangueira no do lado da pressao da bomba e, por tras do
sitio de construcao, introduzi-la no sistema de tubagem.

v Utilizando mais um cilindro de vedacao (3), impedir o retorno para a
area do sitio de construcao.

5. Cuidados, Intervalos de manutencao e
armazenamento

Este capitulo descreve como se cuida dos cilindros de vedagao e desvio
Vetter e quais os intervalos de manutenc¢ao que se tém de observar.

5.1 Cuidados

Ap0s, a utilizacdo, limpar o equipamento. A limpeza é feita regra geral
com 4agua quente e solucao de sabao.

A limpeza nunca deve ser feita com produtos de
limpeza quimicos e nunca com os chamados
aparelhos de agua quente de alta pressao.

A secagem realiza-se a temperatura ambiente.



5.2 Intervalos de manutencao

O teste funcional das vélvulas de seguranca s6 pode ser realizado
sem cilindros de teste ou vedacao. Area de sobrepressao!

Realizar um teste funcional das vélvulas de seguranca com cilindros
de teste ou vedacdo fora de uma tubagem ou um tubo de ensaio
pode provocar o rebentamento dos cilindros.

O teste funcional dos cilindros de teste ou vedacdo com toda a pres-
sdao de servico no diametro de tubo maximo permitido s6 pode ser
realizado num tubo resistente. Um tubo demasiado fragil sera reben-

CAUTION

tado pelo cilindro toda a pressao de servico!

Quando? O qué? O que fazer?
Antes de cada  Cilindros de vedacao Verificar se estdo completos Técnico*
utilizacdo e teste, bem como os . . . <
¢ Inspeccao visual dos cilindros de vedacao e teste, bem
elementos de comando e . " <
. . como dos dispositivos de seguranca (por ex. alteracdo
as mangueiras de enchi- . g
. o do formato, fissuras, danos no tecido, superficies poro-
mento (dispositivo de
sas, etc.)
seguranca)
Inspeccao funcional do dispositivo de seguranca
Se apds a inspeccao visual dos cilindros de vedacao e Fabricante
teste ainda existirem preocupacdes relativamente a
seguranca, estes devem ser enviados ao fabricante, para
efeito de inspecgao funcional.
Apos cada Cilindros de vedacao Verificar se estdo completos Técnico*
utilizacdo e teste, bem como os . . - <
¢ Inspeccao visual dos cilindros de vedacao e teste, bem
elementos de comando e . " -
. . como dos dispositivos de seguranca (por ex. alteracdo
as mangueiras de enchi- . iy
) - do formato, fissuras, danos no tecido, superficies poro-
mento (dispositivo de
sas, etc.)
segurancga)
Inspeccao funcional do dispositivo de seguranca
Se apds a inspeccao visual dos cilindros de vedacédo e Fabricante
teste ainda existirem preocupacgdes relativamente a
seguranca, estes devem ser enviados ao fabricante, para
efeito de inspecgao funcional.
Pelo menos Cilindros de vedacao Verificar se estdo completos Técnico*
uma vez por e teste, bem como os . . . <
P Inspeccao visual dos cilindros de vedacao e teste, bem
ano elementos de comando e . " ~
. . como dos dispositivos de seguranca (por ex. alteracdo
. as mangueiras de enchi- . g
(caso contrd- . . do formato, fissuras, danos no tecido, superficies poro-
3 e mento (dispositivo de
rio, os cilin- sas, etc.)
. seguranca)
dros deixam Inspeccao funcional do dispositivo de seguranca
de poder ser pecs P 9 ¢
utilizados, de Se apos a inspeccao visual dos cilindros de vedacao e Fabricante
acordo com as teste ainda existirem preocupagdes relativamente a
recomenda- seguranca, estes devem ser enviados ao fabricante, para
¢6es das BGI efeito de inspecgao funcional.
802)

Os resultados das inspeccoes tém de ser documentadas e
guardadas.

Se durante a inspeccdo visual ou a inspeccao funcional dos cilindros
de vedacado e teste existirem quaisquer preocupacgoes relativamente
a seguranca, deve interromper-se a inspeccao e enviar os cilindros
com o equipamento ao fabricante, para este realizar mais inspecgoes.
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* O técnico é aquela pessoa que, com base na sua formacao especializada
e experiéncia, possui conhecimentos suficientes na area dos dispositivos
de bloqueio de tubos, e esta familiarizado com as normas de seguranca no
trabalho, as normas de prevencao de acidentes governamentais relevan-
tes e as normas técnicas gerais reconhecidas, por exemplo, as regras das
associacdes profissionais, normas DIN ou EN, as regras técnicas de outros
estados membros da UE ou outros paises signatarios do Acordo sobre o
Espaco Econdmico Europeu), que pode avaliar o estado de seguranca dos
dispositivos de bloqueio de tubos em termos técnicos. (Fonte: BGI 802)

5.3 Armazenamento

Quando armazenados e tratados de forma
correta, os produtos de borracha mantém
inalteradas as suas propriedades durante longos
periodos de tempo. Contudo, em caso de
tratamento incorreto e condi¢oes de
armazenamento desfavoraveis, estes alteram as
suas propriedades fisicas e/ou sofrem uma
reducao da sua vida util!

Tém de ser observadas as seguintes condi¢ées de armazenamento:
O local de armazenamento tem de ser fresco, seco, sem p6 e bem ventilado.

A temperatura de armazenamento ndo pode, em circunstancia alguma, ex-
ceder os 25 °C. De igual modo, a temperatura também néo deve ser inferior
a-10°C.

Se existirem aquecedores e tubagens no espaco de armazenamento, estes
tém de ser devidamente isolados, para que nao seja excedida uma tem-
peratura de 25 °C. A distancia minima entre os aquecedores e o produto
armazenado é de 1 m.

Os produtos de borracha ndao devem ser armazenados em espa¢os humi-
dos; a humidade do ar deve ser inferior a 65 %.

Os produtos de borracha tém de ser protegidos da luz (luz solar direta, luz
artificial com elevada percentagem de raios UV). As janelas do espaco tém
de ser escurecidas conforme necessario.

E preciso assegurar que no local ndo existem dispositivos que libertem ozo-
no.

E proibido manter solventes, combustiveis, lubrificantes, produtos quimi-
cos, acidos, etc. no espaco.

Os produtos de borracha devem ser armazenados sem pressao, tracao ou
deformacdes semelhantes, uma vez que isto pode favorecer a formacédo de
deformacdes definitivas ou fissuras.

Alguns metais como, por exemplo, o cobre e 0 manganés tém um efeito
nocivo nos produtos de borracha.

Para mais informacoes, observe a DIN 7716.



6. VETTER Perfis redondos

6.1 Mini-cilindros de vedacao 2,5 bar
Descricao

Gracas a sua forma compacta, os mini-cilindros de vedacao Vetter de
2,5 bar podem ser utilizados em tubagens de ligacées domésticas, sepa-
radores de 6leo e gasolina, e a frente de arcos.

v’ Ligue a mangueira de insuflacdo com o acoplamento de ligacao do
mini-cilindro de vedacédo de 2,5 bar seleccionado e com o acopla-
mento de saida do elemento de comando.

A admissdo de ar pode ser realizada através da bomba de ar de mao
ou de pé, do redutor de pressao e da garrafa de ar comprimido, ou
através de tubagens de ar comprimido fixas do local ou através da
recolha de ar nos sistemas de travagem por ar em camides.

Outra possibilidade é a utilizacao de uma bomba de ar de pé com
uma valvula de seguranca de 2,5 bar.

Coloque ou empurre o cilindro de vedacdo na posicao seleccionada
e proceda a sua insuflacao até a pressao de servico maxima permiti-
da de 2,5 bar.

O mini-cilindro de vedacao tem de estar encostada a parede do tubo
a todo o comprimento.

Para a sua remocao, apoés conclusao dos trabalhos, pode ser usada a

corda de trabalho.

Dados técnicos

Mini-cilindros de Diametro do

vedacao 2,5 bar tubo Diametro do cilindro total de ar
mm/inch mm/inch mm/inch mm/inch Liter/ cu. ft.

RDK 2,5/4 25-40 21 15 175 0,7
1440000101 0,98-1,6 0,9 4,5 7 0,02
RDK 4/7 40-70 37 155 215 2,5
1440000201 1,6-2,8 1,5 6,1 8,5 0,09
RDK 7/10 70-100 68 130 175 6
1440025900 2,8-4 2,7 5,1 7 0,21
RDK 8/15* 80-150 72 120 170 1
1440018800 3,1-5,9 2,8 4,7 7 0,39
RDK 10/15 100 - 150 89 130 175 7
1440010500 3,9-59 3,5 51 7,6 0,25
RDK 12,5/20 125 - 200 15 150 195 30
1440010700 5-78 4,5 5,9 7,6 1,06
RDK 15/20*% 150 - 200 90 150 195 13
1440018900 59-78 3,5 5,9 7,6 0,46
RDK 15/30 150 - 300 145 200 245 54
1440010600 59-11,8 5,7 8 97 1,91

* com ponta arredondada

Contrapressao unitaria de 10 m WS.
Reservado o direito de proceder a alteragdes técnicas no ambito do melhoramento do

produto.

Comprimento Comprimento Necessidade

Peso, ca.
kg /lbs

0,15
0,33

0,2
0,44

0,4
0,88

0,4
0,88

0,56
1,23

0,76
1,68

0,6
1,32

1,42
3,81
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Mini cilindros de
vedacao e teste
de 2,5 bar

PDK 4/7
1441000701

PDK 7/10
1441043900

PDK 10/15
1441035400

PDK 15/20
1441035200

PDK 20/30
1441035300

6.2 Minicilindros de vedacao e teste de 2,5 bar

Descricao

Os mini cilindros de vedacao e teste Vetter de 2,5 bar podem ser utiliz-
ados para testar e fechar tubos, e para criar desvios para a realizacdo
de trabalhos de reparacdo e conservacao, por ex. verificacbes de es-
tanqueidade, inspeccdo, manutencao, reparacao e limpeza de canais.

v Ao utilizar os mini cilindros de vedacao e teste observe a contrapres-
sdo maxima permitida de 10 m WS ou 1 bar.

v Ligue a mangueira de insuflagao de 2,5 bar ao mini cilindros de ve-

dacao e teste e a guarnicao do elemento de comando Unico de
2,5 bar.

v" Coloque o mini cilindro de vedacao e teste a todo o comprimento na
tubagem e fixe-o com meios adequados, em funcao dos trabalhos a
realizar, por ex. com um revestimento.

v" Ainsuflacdo do mini cilindro de vedacao e teste pode decorrer con-
forme descricdo no capitulo 4.

Dados técnicos
Diametro do Comprimento Comprimento Necessidade
Passagem tubo Diametro  do cilindro total dear Peso, ca.
mm/inch mm/inch mm/inch mm/inch Liter / cu. ft. kg / Ibs
2x4 mm 40-70 37 155 250 3,5 0,4
2x0,16" 1,6-2,8 1,5 6,1 9,8 0,12 0,9
12" 70-100 68 190 340 6,0 0,4
2,7-4,0 2,7 7,5 13,4 0,02 0,88
12" 100 - 150 90 150 300% 2 1
4-6 3,5 5,9 11,8* 0,07 2,2
12" 150 - 200 145 195 345* 12 2,5
59-78 5,7 7,6 13,6* 0,42 5,5
1 200 -300 185 250 410* 18 4,5
8-12 7,2 98 16* 0,64 9,9

*inclusive extensao da valvula

Contrapressao unitaria de 10 m WS.

Reservado o direito de proceder a alteracdes técnicas no ambito do melhoramento do
produto.



6.3 Cilindros de vedacao pressao Vetter de

0,5,1,5+ 2,5 bar

Descricao

Os cilindros de vedagao Vetter de 0,5, 1,5 e 2,5 bar podem ser uti-
lizados para fechar tubagens de tubos e canais para a realizacdo
de trabalhos de reparacao e conservacao, por ex. trabalhos de ins-
peccao, manutencao, reparacao e limpeza de canais.

v

Ao seleccionar os cilindros de vedacao preste atencdo aos ni-
veis de pressao seleccionados e as contrapressoes resultantes
das mesmas (ver dados técnicos).

Em estado vazio, os cilindros de vedacao de 0,5 bar, RDK
140/170 e 170/200 cm permitem ser dobrados ao ponto de
poderem ser introduzidos numa abertura padrao de 600 mm
de uma conduta.

Ligue a(s) mangueira(s) de insuflacdo com o cilindro de ve-
dacao e o elemento de comando simples ou duplo do nivel
de pressao seleccionado.

Coloque o cilindro de vedacao a todo o comprimento na tu-
bagem e fixe-o com meios adequados, em funcdo dos trabal-
hos a realizar, por ex. com um revestimento.

Ainsuflacdo do cilindro de vedacao pode ser realizada confor-
me a descricdo no capitulo 4.
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Dados técnicos
Diametro do Comprimento Comprimento Necessidade

Cilindros de vedacao tubo Diametro do cilindro total de ar Peso, ca.
pressao mm/inch mm/inch mm/inch mm /inch Liter / cu. ft. kg /Ibs
RDK 2,5/4 2,5 bar 25-40 21 115 175 0,7 0,15
1440000101 (36,25 psi)  0,98-1,6 0,9 4,5 7 0,02 0,33
RDK 4/7 2,5 bar 40-70 37 155 215 2,5 0,2
1440000201 (36,25 psi) 1,6-2,8 1,5 6,1 8,5 0,09 0,44
RDK 7/15 2,5 bar 70-150 68 300 345 13,3 0,5
1440000301 (36,25 psi) 2,8-6 2,7 12 13,6 0,47 1,1
RDK 10/20 2,5 bar 100 - 200 90 250 295 25,0 0,6
1440011700 (36,25 psi) 4-8 3,5 9,8 11,6 0,9 1,3
RDK 15/30 2,5 bar 150 - 300 145 350 395 70,0 1,4
1440000601 (36,25 psi) 6-12 5,7 13.8 15,6 2,5 3,1
RDK 20/40 2,5 bar 200 - 400 195 650 700 224 2,8
1440020100 (36,25 psi) 8-16 7,7 25,6 27,3 7,9 6,2
RDK 20/50 2,5 bar 200-500 195 750 795 329 4,2
1440016700 (36,25 psi) 8-20 7,7 29,3 31 11,6 93
RDK 30/60 2,5 bar 300-600 295 735 780 507,5 74
1440000801 (36,25 psi) 12-24 11,6 28,9 30,7 17,9 16,3
RDK 50/100 2,5bar 500-1.000 450 1.110 1.155 1.987 18,5
1440028200 (36,25 psi) 20-40 17,7 43,7 45,6 70,2 40,8
RDK 60/120 1,5bar 600-1.200 580 1.320 1.365 2.475 27
1480001901 (21,75 psi) 24-48 22,8 52 53,7 87,4 59,5
RDK 80/140 1,5bar 800-1.400 785 1.810 1.855 3.125 55
1480006000 (21,75 psi) 32-56 30,9 71,3 73 110,3 121,3
RDK 140/170* 0,5 bar 1.400-1.700 1.350 1.900 2.150 8.700 55
1400000300 (7,25 psi) 56-67 53,2 74,8 84,7 3071 121,3
RDK 170/200* 0,5 bar 1.700-2.000 1.620 1.900 2.300 9.000 59
1400000100 (7,25 psi) 67-80 63,8 74,8 90,6 317,7 130,1

RDK 2,5 bar - Contrapressdao 10 m WS
RDK 1,5 bar - Contrapressao 5 m WS
RDK 0,5 bar - Contrapressao 2 m WS

* No exterior, a almofada pode, no maximo, ser enchida até metade da presséo de servico, e tem de ser protegida da expo-
sicdo solar direta. A temperatura da prépria almofada ndo pode exceder os 55 °C.

Reservado o direito de proceder a alteragdes técnicas no ambito do melhoramento do produto.



6.4 Cilindros de vedacao e teste Vetter
de 0,5, 1,5 & 2,5 bar

Verificacao da pressao com ar

PDK 60/120 com uma passagem e adaptador de ar comprimido
de 2“ num tubo de betdao DN 1200 mm.

A proteccao necessaria do cilindro de teste
através de um revestimento foi omitida por
motivos relacionados com a representacao.

Descricao

Os cilindros de vedacao e teste Vetter de 0,5, 1,5 e 2,5 bar podem
ser utilizados para testar e fechar tubos, e para criar desvios para
a realizacdo de trabalhos de reparacdo e conservacao, por ex. ve-
rificacdes de estanqueidade, inspec¢do, manutencdo, reparagédo e
limpeza de canais.

v" Ao seleccionar os cilindros de vedacao preste atencao aos ni-
veis de pressao seleccionados e as contrapressoes resultantes
das mesmas (ver dados técnicos).

v' Em estado vazio, os cilindros de vedacao e teste de 0,5 bar,
PDK 140/170 e 170/200 cm permitem ser dobrados ao ponto
de poderem ser introduzidos numa abertura padrao de
600 mm de uma conduta.

Os cilindros de vedacdo e teste podem ser fornecidos com uma
ou duas passagens para verificar a pressao da dgua ou do ar com-
primido. Os adaptadores e acessérios para testar a pressao da
agua ou do ar comprimido também podem ser fornecidos (ver
catalogo).

v' Ligue a(s) mangueira(s) de insuflagao com o cilindro de ve-
dacao e teste e o elemento de comando simples ou duplo do
nivel de pressao seleccionado.

v Coloque o cilindro de vedacao e teste a todo o comprimento
na tubagem e fixe-o com meios adequados, em funcdo dos
trabalhos a realizar, por ex. com um revestimento.

v" A insuflacdo do cilindro de vedacéo e teste pode decorrer
conforme descricdo no capitulo 4.
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Dados técnicos
Diametro do Comprimento Comprimento Necessidade

Cilindros de tubo Diametro do cilindro total de ar Peso, ca.
vedacao e teste mm/inch mm/inch mm/inch mm/inch Liter / cu. ft. kg /Ibs
72';;)2;:};)’:4 mm 2,5 bar 40-70 37 155 250 3,5 0,4
(2x 0,16 inch) (36,25 psi) 1,6-28 1,5 6,1 9,8 0,12 0,88
PDK 7/15 FLEX 2,5 bar 70-150 68 350 395 14 1,7
1441001201 1 x 1/2” AG (36,25 psi) 2,8-6 2,7 13,7 15,4 0,5 3,8
PDK 10/20 FLEX 2,5 bar 100 - 200 90 510 555 40,3 2,0
1441018501 1 x 1”"AG (36,25 psi) 4-8 3,5 20 21,9 1,4 4,4
PDK 15/30 FLEX 2,5bar 5, 309 145 460 505 87,5 6.2

1441022701 2x 1"AG (36,25 psi)

1441022800 1 x 2“AG 6-12 57 18,1 20 31 13,8
PDK20/40 FLEX 253 200-400 195 640 685 225 8,6
14410403002 1"AG  (36,25psi) = 0 > o 6 2 5
1441018600 1 x 2" AG - . '
PDK 20/50 FLEX 25bar o0 oo 105 s o V333 L
14410311002x 1°AG  (36,25ps)  ~ ) > > I b #7337
1441031200 1 x 2" AG g ) ,37- 11, 4-19,
TEIORI002X 1enG (ot 300-600 295 735 5 asaam non2
1441018701 1 x 2“AG 12-24 11,6 28,9 32,1 16.03-16,6  24,3-26,5
fﬂ,‘fof,‘g’;f,g :: )I('?,(AG (326'5;?::0 500 - 800 450 1.110 1.155 2.065 - 2.135 25
1441003800 2 x 2" AG 20-33 177 43,7 45,6 72,9-754 55,1
',’Zl,(ogggg?:;f:G (326’52?;:[) 600 - 1.000 580 1.320 1.365 2613-2648  35-42
14410233002 x 2“AG - 22,8 52 53,7 92,3-935  772-926
',’4'}',‘0‘:‘3;‘)?‘,’ :;E:G (21,'5;?;:0 500 - 1.000 450 1.110 1.155 1475-1525  27-36
1481023800 2 x 2" AG 20-40 17,7 43,7 456 521-53,8  595-794
',’4'1',‘0?,‘9’2},?? fIZ'E:\(G (217’57;;;.) 600 - 1.200 580 1.320 1.365 2425-2.450  35-42
1481009301 2 x 2" AG ciets 22,8 52 53,7 856-86,5  772-926
',’4';',‘0’;%;3‘,’ ; IZ'E:G (21,'5;?;:0 800 - 1.400 785 1.810 1.855 3.075-3.100  55-69
1481023900 2 x 2“ AG 32-56 30,9 71,3 73 108,5-109,4  121,3-152,2
*
72,';01,340{,:)7,(:;5% (‘;’255';:) 1.400 - 1.700 1.350 1.900 2150 8.670-8.685  62,5-70
1401000300 2 x 2" AG 356-67 53,2 74,8 84,7 306,1-306,6 137,8-154,4
*
72;7(03%(2)325!752 ((;’255"1:) 1.700 - 2.000 1.620 1.900 2.300 8.775-8.888  64,5-70
<P 67-80 63,8 74,8 90,6 309,8-313,8 142,2-154,4

1401000600 2 x 2” AG

PDK 2,5 bar - Contrapresséo 10 m WS
PDK 1,5 bar - Contrapressdo 5 m WS
PDK 0,5 bar - Contrapressdo 2 m WS

* No exterior, a almofada pode, no maximo, ser enchida até metade da pressao de servico, e tem de ser protegida da exposicdo
solar direta. A temperatura da prépria almofada ndo pode exceder os 55 °C.

Reservado o direito de proceder a alteragdes técnicas no ambito do melhoramento do produto.



6.5 Cilindro de desvio VETTER de 1,5 bar

Descricao

Os cilindros de desvio Vetter de 1,5 bar podem ser utilizados criar des-
vios intencionais no caso de anomalias em canais. Também podem ser
utilizados em reparacdes e saneamentos de condutas, como bloqueio
temporario duplo com passagem e descompressao da tubagem de che-

gada até a tubagem de partida.

v Ao utilizar os cilindros de desvio observe a contrapressao maxima

permitida de 5 m WS ou 0,5 bar.

v Ligue a mangueira de insuflagao de 1,5 bar ao cilindro de desvio e a
guarnicdo do elemento de comando Unico de 1,5 bar.

v" Coloque o cilindro de desvio a todo o comprimento na tubagem e
fixe-o com meios adequados contra a projeccdo, por ex. com um re-

vestimento.

v" Ainsuflacao do cilindro de desvio pode decorrer conforme descricao

no capitulo 4.

Dados técnicos

Diametro do

Cilindro de desvio tubo Diametro
1,5 bar mm /inch mm /inch
PDK 10/20 Ntcleo em PE 100 - 200 97
1481004401 1x 2 1/2" AG 4-8 3,9
PDK 20/50 Nuicleo em PE 200 - 500 195
1481005001 1 x 4” AG 8-20 7,7
PDK 50/80 Nuicleoem PE* 500 - 800 450
1481006900 1 x 4" AG 20-32 17,7
PDK 50/120 Nucleo em PE* 500 - 1.200 450
1481008000 1 x 4” AG 20-48 17,7

485
19,1

550
21,7

565
22,2

940
37

* A pedido também pode ser fornecido com uma passagem de 6" ou 8"

** inclusive extensao da valvula

Contrapressao unitaria de 5 m WS.

total

mm/inch

635
25

700%*
27,6

720%*
28,3

1.070**
42,1

Reservado o direito de proceder a alteragdes técnicas no ambito do melhoramento do

produto.

Comprimento Comprimento Necessidade
do cilindro
mm/inch

de ar

Liter/ cu. ft.

27
0,95

143
5

310
10,9

1.420
50,1

Peso, ca.
kg / Ibs

2,2
4,9

7
15,4

23,5
50,8

36,8
81,1
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6.6 Sistemas de teste para ligacoes
domésticas Vetter de 2,5 bar

Descricao
Conjunto de teste 10/20 FLEX para a . . . . - -
verificacio da pressao do ar compri- Os sistemas de teste para ligacdes domésticas Vetter sao utilizados para
mido como da verificacdo da pressdo realizar testes de estanqueidade de ligacbes domésticas. Por norma, o
da agua bloqueio e o processo de teste realizam-se a partir da conduta de revisao

ou da abertura de revisao.

v" O cilindro de vedacao é empurrado com a mangueira de impulso
através da tubagem até a entrada do canal principal.

v Ainsuflagao do cilindro de vedacéo realiza-se com a bomba de ar de
pé de 2,5 bar, incluida no conjunto.

v" Em seqguida, o cilindro de vedacao e teste é colocado no lado de sai-
da da conduta de revisao ou da abertura de revisao, e também insuf-
lado com a bomba de ar de pé de 2,5 bar.

v" A vdlvula de seguranca integrada na bomba de ar de pé de impe-
de um enchimento excessivo acidental, acima da pressao de servico
maxima permitida.

v" Depois de controlar o aperto correcto do cilindro de vedacao e teste
a mangueira de impulso é esticada e vedada mediante aperto da
porca de capa, com uma chave de bocas adequada.

O conjunto de teste 10/20 Flex tanto podem ser utilizados para a veri-
ficacdo da pressao do ar comprimido como da verificacdo da pressdo
da agua, da forma previamente descrita. Neste conjunto, a mangueira
de impulso dispde ainda de uma cabeca coénica a frente do cilindro de
vedacgao, que possibilita o retorno do cilindro de vedacao introduzido,
mesmo em unides desalinhadas de mangas.

Para a verificacdo da pressdo da dgua é fornecida uma valvula de corte
com acoplamento baioneta para o enchimento, e uma peca de uniao e
uma mangueira de teste e medicao.

A verificacdo da pressao do ar comprimido pode ser realizada com os
acessorios disponiveis, em conformidade com os requisitos da norma
EN 1610.

Reservado o direito de proceder a

alteracdes técnicas no ambito do Dados técnicos
melhoramento do produto.

Sistemas de teste Diametro do Comprimento Comprimento Necessidade

para ligacoes domé- tubo Diametro do cilindro total de ar Peso, ca.
sticas de 2,5 bar mm/inch mm/inch mm/inch mm/inch Liter / cu. ft. kg / Ibs
RDK 8/15 80-150 72 120 165 N 0,3
1440001200 3,1-6 2,8 4,7 6,5 0,39 0,7
RDK 15/20 150 - 200 90 150 190 13 0,5
1440001300 6-8 3,5 5,9 7,4 0,46 1,1
PDK 10/20 FLEX 100 - 200 920 300 460* 18 3,1
1441007703 4-8 3,5 11,8 18* 0,54 6,8

* inclusive extensao da vélvula
Contrapressdo unitaria de 10 m WS.



6.7 Cilindro de ensaio para condutas Vetter
1,0 bar

Descricao

Os cilindros de ensaio para condutas Vetter sao utilizados para a ins-
pecao de condutas. A sua construcdo pequena e leve permite um manu-
seamento simples. Outros dados para fins de inspecao podem ser con-
sultadas na versao atual da DIN EN 1610.

Os adaptadores e acessorios para testar a pressao da agua ou do ar com-
primido também podem ser fornecidos (consultar o catalogo).

v Ligue a mangueira de insuflagdo ao cilindro de ensaio para condutas
e ao elemento de comando Unico com 1,0 bar.

v" Coloque o cilindro de ensaio para condutas na tubagem e fixe-o
com meios adequados, em funcdo dos trabalhos a realizar, por ex.
com um revestimento.

v" Ainsuflacao do cilindro de ensaio para condutas pode decorrer con-
forme descrito no capitulo 4.

Dados técnicos
Diametro do
Cilindro de ensaio tubo Diametro Altura Bypass Peso, ca. Pressao
para condutas mm /inch mm/inch mm/inch a kg /Ibs bar/ psi
TSG 600-650 600 - 650 450 300 Y 11,6 1
1411002300 23,6-25,6 17,7 11,8 25,6 14,5

Contrapressao unitaria de 0,2 bar

* No exterior, a almofada pode, no maximo, ser enchida até metade da pressédo de servi-
¢o, e tem de ser protegida da exposicdo solar direta. A temperatura da prépria almofa-
da ndo pode exceder os 55 °C.

Reservado o direito de proceder a alteragdes técnicas no ambito do melhoramento do
produto.
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6.8 Cilindros de vedacao pressao CR

Descricao

Os cilindros de vedacao pressao CR Vetter de 2,5 bar (imagem 1) podem
ser introduzidos nas tubagens com o caudal de liquido. O material ga-
rante uma boa resisténcia aos quimicos.

v" Ligue a(s) mangueira(s) de insuflacdo com o cilindro de vedagao
pressao CR e o elemento de comando simples ou duplo do nivel de
pressao seleccionado.

v Fixe os ganchos de mosquetéo das cordas de trabalho aos ilhés de
fixacao.

v" Coloque o cilindro de vedacao pressao CR no sentido do caudal
numa conduta e deixe-o flutuar para dentro do tubo com o caudal
de liquido.

v' Tenha atenc¢ao ao diametro seleccionado e a impulsao do cilindro
de vedacao.

v" Se o cilindro de vedacao admissao tiver sido introduzido a todo o
comprimento, a insuflacao pode ser realizada conforme a descricao
no capitulo 4.

v" O cilindro de vedacao pressdao CR tem de ser fixado durante a intro-
ducao por flutuacado e o processo de insuflacao.

v" Apenas se procede a proteccao final do cilindro depois de se atingir
a pressao de servico maxima.

Dados técnicos

Diametro do Comprimento Comprimento Necessidade
Cilindros de vedacao tubo Diametro do cilindro total de ar Peso, ca.
pressao CR mm/inch mm/inch mm/inch mm/inch Liter/ cu. ft. kg / Ibs
RDK 7/15 2,5 bar 70-150 68 300 345 14 0,6
1440008100 (36,25 psi) 3-6 2,7 11,8 13,4 05 1,3
RDK 10/20 2,5 bar 100 - 200 90 250 295 25,0 0,6
1440024300 (36,25 psi) 3,9-79 3,5 9,8 11,6 0,9 1,3
RDK 15/30 2,5 bar 150-300 145 350 395 70,0 1,4
1440008000 (36,25 psi) 6-12 5,7 13.8 15,6 2,5 3,1
RDK 20/40 2,5 bar 200-400 195 650 700 224 3,4
1440027100 (36,25 psi) 7,9-157 7,7 25,6 27,6 8,8 7,5
RDK 30/60 2,5 bar 300-600 295 735 780 508 73
1440007900 (36,25 psi) 12-24 11,6 29 30,4 18 16,1
RDK60/120 1,5bar 600-1.200 580 1.320 1.365 2.475 27
1480004800 (21,75 psi) 24 -48 22,8 52 53,7 87,4 59,5

RDK 2,5 bar - Contrapressdo 10 m WS
RDK 1,5 bar - Contrapressdo 5 m WS

Reservado o direito de proceder a alteracdes técnicas no ambito do melhoramento do
produto.



6.9 Cilindros de vedacao de alta pressao Vetter de
6 bar

Descricao

Os cilindros de vedacao de alta pressao de 6 bar podem ser utilizados
em tubagens com uma pressao interna elevada. Estes cilindros de ve-
dacao podem ser utilizados até uma contrapressao maxima de 30 m WS
ou 3 bar.

O cilindro de vedacao de alta pressao tem de estar encostado a parede
do tubo a todo o comprimento, e ser protegido com meios adequados
(por ex. revestimento) contra a projeccao.

A tubagem pode rebentar!

A DANGER
Antes de utilizar o cilindro de vedacdo de alta pressao é obrigatério veri-

ficar a resisténcia da tubagem, uma vez que o cilindro de vedacao atinge CAU T l O N

uma presséao de superficie maxima de 6 kg/cm”.

v Ligue a mangueira de insuflacao com o cilindro de vedacao e o ele-
mento de comando de 6 bar (a partir de DN 500 mm pode ser utiliz-
ado um elemento de comando duplo de 6 bar com duas mangueiras
de insuflacéo).

v" Verifique se os bocais engatam correctamente nos acoplamentos.

v" A admissao de ar pode ser realizada conforme a descricao no capi-
tulo 4.

v" Insira o cilindro de vedacéo de alta pressao na tubagem.

v Encha ocilindro de insuflacdo de alta pressao com o elemento de co-
mando e mangueira de insuflacdo até a pressdao de servico maxima

permitida de 6 bar.

Dados técnicos
Cilindros de veda- Diametro do Comprimento Comprimento Necessidade
¢ao de alta pressao tubo Diametro do cilindro total de ar Peso, ca.
de 6 bar mm /inch mm /inch mm /inch mm /inch Liter/ cu. ft. kg / Ibs
RDK 100-200 100 - 200 90 510 555 105 1,5
1430001300 4-8 3,5 20 21,9 3,7 3,3
RDK 200-300 200 - 300 195 650 695 338 31
1430001500 8-12 7,7 25,6 27,4 11,9 6,8
RDK 300-400 300-400 295 735 780 527 7
1430001400 12-16 11,6 29 30,7 18,6 15,4
RDK 500-600 500-600 450 1.110 1.155 1.550 20
1430000600 20-24 17,7 43,7 45,5 54,7 44,1
RDK 800 800 785 1.810 1.855 6.160 44
1430000800 32 30,9 71,3 73 217,5 97

Contrapressao unitaria de 30 m WS.

Reservado o direito de proceder a alteracbes técnicas no ambito do melhoramento do
produto.
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7. VETTER Perfis ovalados

7.1 Cilindros de perfil ovalado Vetter de 1 &
Cilindros de perfil ovalado de 1 bar 1,5 bar

Descricao

Os cilindros de perfil ovalado Vetter de 1 e 1,5 bar podem ser utilizados
para fechar tubagens de tubos e canais com perfis ovalados para a rea-
lizacao de trabalhos de reparacdo e conservacao, por ex. trabalhos de
inspeccao, manutencao e limpeza de canais.

Cilindros de perfil ovalado de 1,5 bar v" Observe as dimensoes especificadas dos cilindros de perfil ovalado:
por ex. EDK 60/90 - o primeiro niUmero corresponde ao diametro em
c¢m na zona superior do perfil, o segundo nimero corresponde a me-
dida daaltura interior do perfil ovalado em cm (ver esquema abaixo).

v Ao utilizar os cilindros de vedacao de perfil ovalado observe a cont-
rapressao maxima permitida de 5 m WS ou 0,5 bar.

Em estado vazio, os cilindros de vedacao de perfil ovalado de 1 bar per-
mitem ser dobrados ao ponto de poderem ser introduzidos numa aber-
tura padrao de 600 mm de uma conduta.

O cilindro de vedagao de perfil ovalado EDK 35/52,5 -50/75, 1,5 bar pode
ser utilizado para diversos tamanhos de perfis.

Os cilindros de vedacao de perfil ovalado de 1 bar podem ser utilizados
para o tamanho indicado.

v" Ligue a mangueira de insuflacdo de 1,5 bar (bocal/acoplamento de
encaixe) ou de 1 bar (acoplamento de garra) com o acoplamento de
ligacao do cilindro de vedacao de perfil ovalado de 1,5 bar ou 1 bar,
e o bocal/acoplamento de ligacdo do elemento de comando de
1,5 bar ou 1 bar.

v" Coloque o cilindro de vedacao a todo o comprimento na tubagem e
fixe-o com meios adequados, por ex. com um revestimento, contra
a projeccao.

v" Ainsuflacdo do cilindro de vedacao e teste pode decorrer conforme
descricao no capitulo 3.




Dados técnicos

Corte transversal Comprimento Comprimento Necessidade

Cilindros de perfil do tubo do cilindro total de ar Peso, ca.
ovalado mm/inch mm/inch mm/inch Liter/ cu. ft. kg / Ibs
EDK 35/52,5-50/75 1,5bar 350/525-500/750 600 645 250 8
1420000101 (21,75 psi) 14/21 - 20/30 23,4 25,4 8,8 17,6
EDK 60/90* 1 bar 600/900 1.200 1.400 840 17
1420000300 (14,5 psi) 23,4/35 47,2 55,1 29,7 375
EDK 70/105* 1 bar 700/1.050 1.200 1.450 1.400 20
1420000400 (14,5 psi) 28/41 47,2 571 49,4 44,1
EDK 90/135% 1 bar 900/1.350 1.800 2.200 2.640 26
1420000500 (14,5 psi) 35/53 70,2 86,6 93,2 57,3

Contrapressao unitaria de 5 m WS.

* No exterior, a almofada pode, no maximo, ser enchida até metade da pressao de
servico, e tem de ser protegida da exposicdo solar direta. A temperatura da prépria
almofada nao pode exceder os 55 °C.

Reservado o direito de proceder a alteragdes técnicas no ambito do melhoramento do
produto.

7.2 Cilindros de perfil ovalado e de desvio Vetter
de 1 & 1,5 bar

Descricao

Os cilindros de perfil ovalado e de desvio de 1, e 1,5 bar podem ser uti-
lizados para testar e fechar tubos, e para criar desvios para a realizacao
de trabalhos de reparacao e conservacdao, por ex. verificagdes de es-
tanqueidade, inspeccao, manutencao, reparacao e limpeza de canais.

v Ao utilizar os cilindros de vedacao de perfil ovalado observe a cont-
rapressao maxima permitida de 5 m WS ou 0,5 bar:

Em estado vazio, os cilindros de teste de perfil ovalado de 1 bar permi-
tem ser dobrados ao ponto de poderem ser introduzidos numa abertura
padrdao de 600 mm de uma conduta.

Os adaptadores e acessorios para testar a pressao da dgua ou do ar com-
primido também podem ser fornecidos (ver catdlogo).

v" O cilindro de teste e de desvio de perfil ovalado EPK 35/52,5 -50/75,
1,5 bar pode ser utilizado para diversos tamanhos de perfis. Os cilin-
dros de vedacao de perfil ovalado de 1 bar podem ser utilizados para
o tamanho indicado.

v' Ligue a mangueira de insuflagdo de 1,5 bar (bocal/acoplamento de
encaixe) ou de 1 bar (acoplamento de garra) com o acoplamento
de ligacdo do cilindro de teste de perfil ovalado de 1,5 bar (acopla-
mento de encaixe) ou 1 bar (acoplamento de garra), e o bocal/aco-
plamento de ligacao do elemento de comando de 1,5 bar ou 1 bar.

v Coloque o cilindro de teste a todo o comprimento na tubagem e
fixe-o com meios adequados, por ex. com um revestimento, contra
a projeccgao.

v" Ainsuflacdo do cilindro de vedacao e teste pode decorrer conforme
descricdao no capitulo 4.

Cilindros de perfil ovalado
de desvio de 1 bar

Cilindros de perfil ovalado
de 1,5 bar
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Dados técnicos
Cilindros de perfil Corte transversal Comprimento Comprimento Necessidade
ovalado e de desvio do tubo do cilindro total de ar Peso, ca.
mm/inch mm/inch mm/inch Liter / cu. ft. kg / Ibs
EPK 35/52,5-50/75 1,5bar 350/525-500/750 600 645 225 12
1421000101 1 x 1" AG (21,75 psi) 14/21 - 20/30 23,4 25,4 7,9 26,5
1 bar
EPK 60/90* (14,5 psi) 600/900 1.200 1.400 820 26 - 35
1421001300 1 x 2“ AG 2P 23,4/35 472 55,1 29 57,3-772
1 bar
EPK 70/105* (14,5 psi) 700/1.050 1.200 1.450 1.380 29-38
1421001700 1 x 2“ AG =P 28/41 47,2 571 48,7 63,9-83,8
1 bar
EPK 90/135* (14,5 psi) 900/1.350 1.800 2.200 2.620 36 -46
1421002000 1 x 2“ AG 2P 35/53 70,2 86,6 92,5 79,4-101,4

Contrapressao unitaria de 5 m WS.

* No exterior, a almofada pode, no maximo, ser enchida até metade da pressao de servico, e tem de ser protegida da
exposicao solar direta. A temperatura da propria almofada nao pode exceder os 55 °C.

Reservado o direito de proceder a altera¢des técnicas no ambito do melhoramento do produto.



8. Tabelas de contrapressao

Medicoes efetuadas em tubo de metal seco.

Todos os dados de contrapressao em bar.

Diametro | RDK2,5/4 RDK 4/7 RDK7/10 RDK 8/15 RDK10/15 | RDK12,5/20 | RDK15/20 | RDK15/30
1440000101 | 1440000201 | 1440025900 | 1440018800 | 1440010500 | 1440010700 | 1440018900 | 1440010600

Diametro PDK 20/30
1441035300

Diametro | RDK 100-200 | RDK 200-300 | RDK 300-400 | RDK 500-600 RDK 800
1430001300 1430001500 1430001400 1430001600 1430000800




Todos os dados de contrapressao em bar.

RDK7/15 | RDK10/20 | RDK15/30 | RDK20/40 | RDK 20/50 | RDK 30/60 RDK
1440000301 | 1440011700 | 1440000601 | 1440020100 | 1440016700 | 1440000801 50/100
1440008100 | 1440024300 | 1440008000 | 1440027100 1440007900 | 1440028200

Diametro | RDK60/120 | RDK 80/140 | RDK 140/170 | RDK 170/200
1480001901 | 1480006000 | 1400000300 1400000100
1480004800
(CR)




Todos os dados de contrapressao em bar.

Diametro PDK 4/7 PDK7/15 PDK10/20 | PDK15/30 | PDK20/40 | PDK20/50 | PDK30/60 | PDK50/80
mm FLEX FLEX FLEX FLEX FLEX FLEX FLEX FLEX

1441000701 | 1441001201 | 1441018501 | 1441022701 | 1441040300 | 1441031100 | 1441023100 | 1441003900

1441022800 | 1441018600 | 1441031200 | 1441018701 | 1441003800

FLEX FLEX FLEX FLEX FLEX FLEX
1441023200 | 1481003501 | 1481009501 | 1481024000 | 1401000400 1401000700
1441023300 | 1481023800 | 1481009301 | 1481023900 | 1401000300 1401000600




Cilindro de teste e vedacao de tubos Vetter

9, Lista de materiais e resisténcia

9.1 Lista de materiais

Produtos Material Base Fabrico

Mini-cilindros de vedacao
Cilindros de vedacao de alta pressao

NR corda de nylon vulcanizagao a quente
Cilindros de perfil ovalado 1,5 bar
Cilindros de perfil ovalado e de teste 1,5 bar
Mini cilindros de vedagao e teste NR NR vulcanizagao a quente
Cilindros de vedacéo pressao 1,5 bar
Cilindros de vedacéo pressao 2,5 bar
Cilindros de vedacao e teste 1,5 bar NR TR 5 7 o vulcanizagao a quente

Cilindros de vedacao e teste 2,5 bar aramida

Cilindro de desvio 1,5 bar

Cilindros de vedacéo pressao 0,5 bar

Cilindros de vedacao e teste 0,5 bar .
corda de nylon/ vulcanizagao a quen-

Cilindros de perfil ovalado 1 bar CR/NR aramida te/frio

Cilindros de perfil ovalado e de teste 1 bar
Cilindros de perfil ovalado e de desvio 1 bar

Cilindros de vedacéo presséo CR L
. . CR corda de nylon vulcanizagao a quente
Cilindro de ensaio para condutas 1 bar

Mangueiras de insuflacdo e mangueiras de admissédo de ar EPDM Poliéster -

9.2 Resisténcia a temperatura

resistente flexivel resistenteaoca- resistente ao ca-

Produtos . .

ao frio aofrio loralongoprazo lora curto prazo
Mini-cilindros de vedacao
Mini cilindros de vedacao e teste

Cilindros de vedacao pressao 1,5 bar
Cilindros de vedagao pressao 2,5 bar

Cilindros de vedacao e teste 1,5 bar
Cilindros de vedacao e teste 2,5 bar

Cilindro de desvio 1,5 bar
Cilindros de vedacao pressao CR

-40 °C -20°C +90 °C +115°C

Cilindros de vedacéo de alta pressao
Cilindro de ensaio para condutas 1 bar

Cilindros de perfil ovalado 1,5 bar
Cilindros de perfil ovalado e de teste 1,5 bar

Cilindros de vedacéo pressao 0,5 bar
Cilindros de vedacéao e teste 0,5 bar

Cilindros de perfil ovalado 1 bar -40°C -20°C +55°C -
Cilindros de perfil ovalado e de teste 1 bar
Cilindros de perfil ovalado e de desvio 1 bar

Mangueiras de borracha -40°C -30°C +90 °C -

Elementos de comando:

construcéo de plastico, aluminio e fitting -20°C - +35°C B



9.3 Listaderesisténcia

Acetileno + + _

Cloreto de aluminio + + +

Oleo ASTM 1 o - _

Benzeno - - -

Bromo (humido) - - _

Gas de cloro (himido) - - s.d.

Diesel o - -

Petréleo o - _

Gorduras saturadas + o -

Glucose + + +

Cloreto de potdssio + + +

Nitrato de célcio + + +

Monéxido de carbono + + +

Cola + + +

Agua do mar + + s.d.

Carbonato de sédio + + -

Parafina + - _

Fenol, (aquoso) - - +

Mercurio + + +

Oxido de enxofre (seco) - o s.d.

Azoto + + +

Gorduras animais + - +

+ resistente 0 resistente com restricdes — ndo resistente s.d. sem dados




Aposte no equipamento pneumatico de emergéncia lider!

De certeza que o podemos ajudar.

Vetter GmbH
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Blatzheimer Str. 10- 12
D-53909 Ziilpich
Germany
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